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RADA CX

Novy standard v rezani SK




Vysoce vykonné fezani (nerezovych) ocelovych trubek

Pilovy kotou¢ CX 3 byl vyvinut pro fezani trubek na vysoce vykonnych automatickych pilach pfi vyssi
maximalni fezné rychlosti nez u pilovych kotou¢d HSS. Je nejucinnéjsi na pilach s presou regulaci
odvodu tfisky a moznosti variabilniho nastaveni rychlosti posuvu.

+ Pro vysoce vykonné fezani tocelovych trubek z uhlikové oceli
+ Rezéni legované oceli do 900 N/mm?
+ VSestranny, rychly, cenovée vyhodny, spolehlivy vykon

APLIKACE Rezani ocelovych trubek s pevnosti v tahu mezi 600 — 1500 N/mm?

PARAMETRY Doporucena fezna rychlost: 180 280 m/min.
Posuv: 0,04 — 0,16 mm/zub

STROJE Soco, Rattunde, Sinico, Bewo, RSA, Plantool, Adige, OMP

Vysoky obsah niklu v austentickych trubkach z nerozové oceli ztéZuje jejich fezani HSS pilovymi kotoudi.
Se specidlni geometrii zubl pilového kotouce CX 4 s SK platky a PVD povlakem doséhnete dokonalé
kvality povrchu a konc( trubek bez otfep.

- Stanoveni novych standardl pro rychlé fezani nerezovych trubek
- Hladky povrch fezu, méné otfepd, dlouhou Zivotnost kotouce
- Nizka fezna sila umoZznuje Fezani tenkosténnych trubek/profild

APLIKACE Vysoce vykonné fezani trubek z nerezové oceli (austenitické, feritické)

PARAMETRY Doporucena fezna rychlost: 80 — 140 m/min.
Posuv: 0,06 — 0,12 mm/zub

STROJE Soco, Rattunde, Bewo, RSA, Sinico

Pilovy kotou¢ CX5 byl specialné navrzen pro fezani tenkosténnych trubek. Diky svym Feznym vlastnostem
je také velmi vhodny pro pouZiti na Siroké Skale automatickych fezacich stroja.

+ Pro fezdani tenkych stén, vysoké tvrdosti, nestabilnich vyrobk(
- Nizké vibrace, nizka hluénost, hladky povrch fezu, méné otrepl
+ Pro tenkosténnou trubku/profil z materidld typu DP, CP, HSLA a TRIP

APLIKACE Tenkosténné fezani trubek s vysokou tvrdosti na lehéich strojich. Rezéni
méné stabilnich dutych profild s vysokou tvrdosti na vysoce vykonnych
strojich

PARAMETRY Doporucena fezna rychlosti: 160-280 m/min.
Posuv na zub: 0,025-0,12 mm/zub

STROJE Soco, Kasto, Bewo, RSA, Adige, Sinico, Rattunde




Rezani nizkopevnostnich az pevnych uhlikovych oceli a nerezové tyée

PVD povlakovany pilovy kotou¢ CX1-M s SK platkem byl vyvinut pro fezani plnych materidld z uhlikové
oceli (obsah uhliku < 0,60 %) se stfedni pevnosti v tahu mezi 500 a 900 N/mm? pfi velmi vysokych

rychlostech vyroby.
+ Nova konstrukce téla pily + Vysoka produktivita
- Specialné navrZeno pro fezani pinych - Nejlepsi zivotnost kotouce, kdy? je tfeba

materidld z uhlikové oceli se stfedni pevnostivtahu  fezat $irsi $kalu materialC
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Na fezani pInych materiald uhlikovych oceli s pevnosti v tahu mezi
500 a 900 N/mm? na vysoce vykonnych strojich

Doporucena fezna rychlost: 100 = 280 m/min.
Posuv: 0,06 = 0,10 mm/zub.

Vsechny znamé znacky stacionarnich automatickych pil, jako jsou: Soco,
Nishijimax, Tsune, Mega, Everising, Rattunde, Behringer atd.

Diky pouziti nového designu téla pily, nové geometrie zubl a nového typu PVD povlaku byl pilovy kotou¢
CXTH specialné navrzen pro fezani uhlikové oceli s vysokou pevnosti v tahu (> 900 N/mm?, obsah
uhliku = 0,60 %) pfi velmi vysokych vyrobnich rychlostech . Je také velmi vhodny pro fezani feritickych,
martenzitickych a duplexnich nerezovych ty&i o prdméru vétsim nez 35 mm.

- Nova konstrukce téla pily + Nejlepsi Zivotnost kotouce pfi Fezani
- Nové specidlni geometrie zubt uhlikové oceli s vysokou pevnosti v tahu
+ Novy typ PVD povlaku + Vysoka produktivita pfi fezani nerezové oceli

Tvrda pevna uhlikova ocel s pevnosti v tahu vyssi nez 900 N/mm? a zelezné,
martenzitické a duplexnityCe z nerezoveé oceli @ >35 mm na vysoce vykonnych
strojich

Doporucena fezna rychlost: 60 — 140 m/min.
Posuv: 0,05 = 0,09 mm/zub.

Vsechny znamé znacky stacionarnich automatickych pil, jako jsou: Soco,
Nishijimax, Tsune, Mega, Everising, Rattunde, Behringer atd.

Vice informaci:
www.kinkelder.cz



Rezani pInych materiali nizkopevnostnich a stradnépevnostnich uhlikatych
oceli a austentickych nerezovych oceli

Pilové kotouce CX 6-S maji SK platky a PVD povlak pro fezéni pevnych latek z nerezové oceli o prameéru <
35 mm. Vysokeé rychlosti vyroby a optimalni kvality obrobené plochy Ize dosahnout pomoci nasi specialni

geometrie.
+ Nova konstrukce téla pily + Specialné vyvinuto pro pevné nerezove
+ Nejlepsi pilovy kotou¢ pri fezani feritické, martenzitické oceli o priméru < 35 mm

a duplexni nerezové oceli v mensich primeérech + Specialni geometrie zub(

APLIKACE Austenitickeé, feritické, martenzitické a duplexni nerezové tyce o
prdmeéru < 35 mm

PARAMETRY Doporudéena fezna rychlost: 80 — 140 m/min.
Posuv: 0,03 = 0,05 mm/zub

STROJE Soco, Tsune, Amada, Mega, Kasto, Kentai, Behringer, Exactcut, Everising

Pilovy kotou¢ CX6-L byl specidlné navrzen pro fezani tyci z austenitické nerezové oceli o priméru vétsim
nez 35 mm pfi velmi vysokych vyrobnich rychlostech. Diky specidlni geometrii Ize dosahnout velmi
rychlého fezani a dobré kvality obrobené plochy.

+ Nova konstrukce téla pily - Specialni geometrie zubd
+ Specialné vyvinuto pro pevné nerezové + Velmi vysoka mira vyroby
oceli o priméru > 35 mm

APLIKACE Austenitické nerezové ty¢e o prdmeru > 35 mm

PARAMETRY Doporucena fezna rychlost: 80 — 120 m/min.
Posuv: 0,06 — 0,12 mm/zub.

STROJE Soco, Tsune, Amada, Mega, Kasto, Kentai, Behringer, Exactcut, Everising

CX 7 je pilovy kotou¢ s PVD povlakem a cermetovymi platky uréeny k fezani pevné uhlikové oceli (obsah
uhliku < 0,60%) s nizkou az stfedni pevnostiv tahu az 750 N/mm?. Nejlepsiho vykonu kotouce je dosazeno
pfi Fezani materidll s niZsi pevnosti v tahu. U mnoha aplikaci Ize dosahnout Zivotnosti kotouc¢e 50 m? a

vice.
- Novy design téla pilového kotouce + Nejlepsi vykon kotouce pfi Fezani v nizsi
+ Specidlné navrzeno pro fezani uhlikové tahové roviné strength materials

oceli s nizkou az stfedni pevnosti v tahu

APLIKACE Rezani plnych materiald oceli s pevnosti v tahu do 750 N/mm?

PARAMETRY Doporucena fezna rychlost: 100 — 280 m/min
Posuv: 0,06 — 0,70 mm/zub.

STROJE Soco, Kasto, Nishijima, Tsune, Amada, Behringer, RSA, Rattunde, Sinico,
Mega, Exactcut, Everising




Aplikaéni matrice produktu Rada SK CX pro (nerezové) ocelové trubky

Doporuceny typ
pilového kotouce

3 Rezani stfedné az vysoce pevné uhlikové oceli (U < 0.60%) _@
Pevnost v tahu 600 - 1.500 N/mm?
4 Koncl trubek z austenitické nerezoveé oceli _@
Vysoce pevné, tenkosténné trubky z uhlikové oceli _@
(U = 0.60%), nestabilni duté profily s vysokou pevnosti v tahu

Odkaznab. | Aplikace

Aplikaéni matrice produktu Rada SK CX pro masivni (nerezovou) ocel

Doporuceny typ
pilového kotouce

Uhlikova ocel s nizkou az stfedni pevnosti v tahu (U < 0.60%)

Pevnost v tahu < 750 N/mm? _0
Rezani stfedné az vysoce pevné uhlikové oceli (U < 0.60%) _o@
Pevnost v tahu 500 - 900 N/mm?

Velmi tvrdych uhlikatych oceli (U = 0.60%)
Pevnost v tahu > 900 N/mm?

Odkaz nab. | Aplikace

Feritickd nerezova ocel

oz Q& o+

Martenziticka nerezova ocel
@>35mm

Duplexni nerezova ocel
@>35mm

Feriticka nerezova ocel
@ <35mm

Martenzitické nerezova ocel

p=shmm QEERES O

Duplexni nerezova ocel
@ <35mm

Austenitickd nerezova ocel
@=35mm

Austeniticka nerezova ocel _
@ >35mm O®

Vice informaci:
www.kinkelder.cz
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Kinkelder BV
Corporate Headquarters

Nijverheidsstraat 2
(Industrial Area Zuidspoor)
NL-6905 DL Zevenaar

The Netherlands

T:+31(0)316 58 22 00
F:+31(0)316 58 22 17
info@kinkelder.nl
www.kinkelder.com

KR Saws

Coventry, United Kingdom
T: +44 (0)24 7661 0907
sales@krsaws.co.uk
www.krsaws.co.uk

Kinkelder France SA
Orchies, France
T:+33(320) 71 0212
sales@kinkelder.fr
www.kinkelder.fr

AMYV Service

Le Chambon Feugerolles
France

T: +33 (477) 405229
info@amvservice.com
www.amvservice.com

Sepio spol s.r.o.
Zborovice, Czech Republic
T: +420 (0)57 366 91 35
sepio@sepio.cz
Www.sepio.cz

Werner Thelen Sagetechnik GmbH
Ziilpich, Deutschland

T: +49 (2252) - 83875-0
info@wethe.de

www.wethe.de

Kinkelder Cutting
Technology Co., Ltd.
Suzhou City, China

T: +86 (0)512 693 68 780
info@kinkelderchina.cn
www.kinkelder.com.cn

Saws International Inc.
USA Headquarters
Machesney Park (IL), USA
T:+1(815) 965 6900
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder Saw Inc.
Canton (M), USA

T: +1(734) 453 1199
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder Cutting
Solutions Inc.

Louisville (KY), USA
T:+1(502) 329 8244
cridge@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder USA South
Pell City (AL), USA
T:+1(205) 884 49 71
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Haas Saw & Supply
Summerville (SC), USA
T: +1(843) 875 80 05
sales@haassaw.com
www.haassaw.com

International Knife & Saw, Inc.
Florence (SC), USA

T: +1(843) 662 6345
info@iksinc.com.com
www.iksinc.com
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