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CX SERISI

TCT kesiminde yeni standart




Yiiksek performansli (paslanmaz) celik boru kesme
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CX 3, borularin, yiksek performansh otomatik testere tezgahlarinda, HSS daire testereden daha ylksek ve
maksimum kesme hizlarinda kesimleri icin gelistirilmistir. Talas yiku ve degisken ilerleme hizinin dogru
kontroli ile birlikte makinelerinde en etkili sonug alinidr. Kesinligi artirmak i¢cin 9mm’den biyuk hatvelerde
daha buyuk uglar eklenmistir.

Cekme direnci 600 - 1,500 N/mm? arasi degisen ¢elik borular

Kesim hizi: 180 - 280 m/dk.
Dis yuku: 0,04 - 0,16 mm/dis

Soco, Rattunde, Sinico, Bewo, RSA, Plantool, Adige, OMP

HSS testerelerin yUksek nikel icerikli ostenitik paslanmaz ¢elik boru kesimlerinde zorlanmasi Gzerine 6zel dis
geometrisine sahip karbdr uglari tretilmis olan PVD kapli CX 4 mikemmel ylUzey ve capaksiz is performansiile
genis Urln yelpazesindeki yerini almistir.

Paslanaz celik borularin yiksek performansli kesimi (dstentitik, ferritik)

Kesim hizi: 80 - 140 m/dk.
Dis yukua: 0,06 - 0,12 mm/dis

Soco, Rattunde, Bewo, RSA, Sinico

CX 5 ince et kalinlikli borulari kesmek icin 6zel olarak dizayn edilmistir. Hafif kesim &zelliklerinden dolayi genis
yelpazedeki bir¢ok otomatik makinede kullanim icin oldukca uygundur.

Daha kucuk makinelerde ince et kalinlkli ,yuksek sertlikteki boru kesimleri.
ince et kalinlikli borular ile son teknoloji Griinii makinelerde stabil olmayan
profillerin yiksek performansl kesimleri.

Kesim hizi: 160 - 280 m/dk.
Dis yuku: 0,025 - 0,12 mm/dis

Soco, Kasto, Bewo, RSA, Adige, Sinico, Rattunde




Diisiikten yliksek gerinime kadar karbon ve paslanmaz dolu celiklerin kesimi

PVD kapli, karbir uglu CX 1-M daire testereler, cekme mukavemeti 500 - 900 N/mm? olan orta gerinimli dolu
karbon celikleri(karbon icerigi <0.60%) yiksek Uretim oranlarinda kesimleri igin gelistirilmistir.

Avantajlari

* Yeni govde dizayni » Yuksek verimlilik

+ Orta gerinimli dolu karbon celiklerin kesimi + Genis yelpaze malzeme cesitlerinin kesimlerinde
icin 6zel dizayn en iyi testere dmr0 sunar

MALZEMELER Cekme mukavemeti 500-900 N/mm? arasindaki dolu karbon celikler; yiiksek
performansli tezgahlarda

PARAMETRELER Onerilen kesme hizi : 100-280 m/dak.
Onerilen ilerleme : 0,06-0,10 mm/dis

MAKINELER Bilinen tim otomatik daire testere tezgahlari; Soco, Nishijimax, Tsune, Mega,
Everising, Rattunde, Behringer gibi.

Yeni govde tasarimi, yeni dis geometrileri ve yeni PVD kaplamasi ile CX 1-H , 6zellikle yiksek gerinimli
karbon celiklerin(> 900 N / mm?, karbon icerigi 2% 0,60) ylksek adetlerde kesimleri icin dizayn edilmistir.
Ayrica @35 mm’'den buyuk capli ferritik, martensitik ve dupleks paslanmaz dolu celiklerin kesmleri icin de ¢ok
uygundur.

Avantajlari

* Yeni gévde dizayni + Yuksek gerinimli karbon celiklerin kesimlerinde

* Yeni Ozel dis geometrileri en iyi testere dmrU

+ Yeni tip kaplama + Paslanmaz celiklerin kesimlerinde ytksek verimlilik

MALZEMELER Gekme mukavemeti 900 N/mm? ve Ustl yuksek gerinimli dolu karbon celikler
-@>35 mm ferritik, martenistik, dupleks paslanmaz celikler; Yiksek performansli
tezgahlarda

PARAMETRELER Onerilen kesme hizi : 60-140 m/dak.
Onerilen ilerleme : 0,05-0,09 mm/dis

MAKINELER Bilinen tim otomatik daire testere tezgahlari; Soco, Nishijimax, Tsune, Mega,
Everising, Rattunde, Behringer gibi

Daha fazla bilgi icin:

www.kinkelder.com



Diisiik gerinimli dolu karbon celik ve paslanmaz celiklerin kesimleri

Karbir uglu ve kaplamali CX 6-S daire testere, @35 mm’e kadar paslanmaz celiklerin kesimleri icin idealdir.
Ozel geometrisi sayesinde yiiksek adetli kesim performansi ve optimum yiizey kalitesi elde edeceksiniz.

Avantajlari

* Yeni gévde dizayni + Ozellikle @35 mm'e kadar olan paslanmaz

+ Kuguk capli ferritik, martenistik ve duplex dolu ¢eliklerin kesimleri icin gelistirilmistir
paslanmaz celiklerin kesimlerinde en iyi + Ozel dis geometrisi

testere d6mru

MALZEMELER @ < 35 mm’e kadar Ostenitik, ferritik, martenistik ve duplex paslanmaz dolu
celikler
PARAMETRELER Onerilen kesme hizi : 80-140 m/dak.

Onerilen ilerleme : 0,03-0,05 mm/dis.

MAKINELER Soco, Tsune, Amada, Mega, Kasto, Kentai, Behringer, Exactcut, Everising

CX 6-L, 6zellikle @35 mm’'den blyuk dolu 6stenitik paslanmaz celiklerrin yiksek adetlerde kesimleri icin dizayn
edilmistir. Ozel dis geometrisi ile ¢ok hizli kesim yapabilme ve iyi bir yiizey kalitesi elde etmeyi saglar.

Avantajlari
* Yeni gévde dizayni + Ozel dis geometrisi
+ Ozellikle @35 mm'den bilylk paslanmaz celiklerin + Yuksek kesim adetleri

kesimleri icin gelistirildi

MALZEMELER @ > 35 mm'den buytik 6stenitik paslanmaz dolu Celikler

PARAMETRELER Onerilen kesme hizi : 80-120 m/dak.
Onerilen ilerleme : 0,06-0,12 mm/dis

MAKINELER Soco, Tsune, Amada, Mega, Kasto, Kentai, Behringer, Exactcut, Everising

SERMET(seramik-metal) uclu ve PVD kaplamali CX 7, cekme mukavemeti 750 N/mm?|'ye kadar olan distk-orta
gerinimli karbon celiklerin (karbon icerigi <0.60%) kesimleri icin idealdir. DUsuk gerinimli geliklerin kesimleri
icin en iyi performansa sahip olan CX7 ile bir ¢ok uygulamada 50 m? ve Uzeri testere dmrune ulasilabilir.

Avantajlari
* Yeni gévde dizayni + Dusuk gerinimli malzemelerin kesimlerinde
« Ozellikle diisiik ve orta gerinimli karbon en iyi performans

celiklerin kesimleri i¢in dizayn edildi

MALZEMELER GCekme mukavemeti 750 N/mm?ye kadar olan dolu karbon celikler

PARAMETRELER Kesim hizi: 100-280 m/dak.
Dis yuka: 0,06-0,10 mm/dis

MAKINELER Soco, Kasto, Nishijima, Tsune, Amada, Behringer, RSA, Rattunde, Sinico, Mega,
Exactcut, Everising




Uriin/Uygulama Matrisi - TCT Boru

Renk Referansi | Uygulama Onerilen Testere Tipi
3 Orta - yuksek gerilimli karbon celigi (C < 0.60%) @
Cekme Mukavemeti 600 - 1.500 N/mm?
4 Paslanaz celik borularin yiksek performansli kesimi (6stentitik) _@
ince et kalinlikli borular ile son teknoloji Griinii makinelerde @
stabil olmayan profillerin ylksek performansli kesimleri.

Urin/Uygulama Matrisi - TCT Dolu

Renk Referansi | Uygulama Onerilen Testere Tipi
Dusuk - Orta Gerilimli Karbon Celik (C < 0.60%) o
Cekme Mukavemeti <750 N/mm?

Dusuk - Orta Gerilimli Karbon Celik (C <0.60%) 0®
GCekme Mukavemeti 500 - 900 N/mm?

Yiksek Gerinimli Karbon Celik (C > 0.60%)
Cekme Mukavemeti > 900 N/mm?

Ferritik Paslanmaz Celik
@>35mm
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Martenistik Paslanmaz Celik
@>35mm

Duplex Paslanmaz Celik
@>35mm

Ferritik Paslanmaz Celik
@ <35mm

Martenistik Paslanmaz Celik
@ <35mm

Duplex Paslanmaz Celik
@ <35mm

Ostenitik Paslanmaz Celik
@ <35mm

Ostenitik Paslanmaz Celik
Rt QGEE O L
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Daha fazla bilgi icin:
www.kinkelder.com
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Merkez Ofis

Ozka Fabrika Malzemeleri Ve Takim
San. Ltd. Sti

Abdi ipekgi Cad. 1.Emintas Sanayi
Sitesi, No: 74 /167 PK-34150
Bayrampasa - istanbul

Tarkiye

T:+90-212 567 55 50
F:+90-212 576 75 50
ozka@ozka.com
www.ozka.com

Bursa Ofis

Orka Fabrika Malzemeleri Ve Sanayi
Ticaret A.S.

Ugevler Mah. Akva Sanayi Sitesi

73. Sokak No:7/A-B PK-16120
Nilufer- Bursa

Tarkiye

T:+490-212 567 55 50
F:+90-212 576 75 50
ozka@ozka.com
www.ozka.com

Daire Testere Bileme Merkezi

Orka Fabrika Malzemeleri Ve Sanayi
Ticaret A.S.

Yeni Dogan Mah. 1.Emintas Sanayi
Sitesi N0:158/25-26-27 PK-34150
Bayrampasa - istanbul

Tarkiye

T:+490-212 567 55 50
F:+90-212 576 75 50
ozka@ozka.com
www.ozka.com
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